ZAWORY KULOWE NAVAL DO PARY

Zawory stosowane sq jako zawory odcinajgce w sieciach i instalacjach wysokoparametrowych. Zawory
szczegdinie stosuje sie dla pary, gorgcego oleju, gazdw i innych mediéw nie powodujqcych korozji.

BUDOWA i DZIALANIE

Korpus zaworu (1) jest catkowicie spawany. Odcinanie
przeplywu czynnika odbywa sie poprzez obrét o kat 90°
wypolerowanej kuli (3) wykonanej ze stali nierdzewnej. Peing
szczelno$¢ zaworu przy zamknieciu uzyskano dzieki
zastosowaniu po obu stronach kuli uszczelek (5) wykonanych ze
specjalnych, wytrzymatych na wysokie temperatury polimeréw.
Podktadki sprezyste (6) dociskajac uszczelnienia polimerowe do
powierzchni kuli zapewniajq jej elastyczne umocowanie.
Konstrukcja taka gwarantuje niezawodne dziatanie i szczelnosé
zaworu w frakcie dlugotrawatej eksploatacii, mimo
wystepujacych uderzeniach hydraulicznych. Trzpier zaworu (4)
wykonany ze stali nierdzewnej uszczelniony jest poprzez system
dlawikowy, ktéry sktada sie z:

- pierécieni $lizgowych (10, 12) spelniajgcych funkcie
uszczelnienia oraz podkiadki slizgowej utatwiajgcej obrét
trzpienia,

- pierécieniowych uszczelniert grafitowych (9), ktére mogqg byé
wymieniane.

- $ruby dociskowej (8), ktora dokrecana powoduje
doszczelnianie piericieni grafitowych (9).

DN15 - 50

Obszar pracy zaworu w zaleznosci
od temperatury i cisnienia.

CHARAKTERYSTYKA

Zawéry NAVAL do pary sq to zawory odcinajace. Dapuszcza
sie dwa stany pracy zaworu: catkowicie otwarty lub catkowicie
zamkniety. Zawory te nie wymagajg obstugi technicznej
konserwacii, smarowania i regulacji a dzieki optymalnei
konstrukciji sq skuteneczne przez wiele lat eksploatacii.
Konstrukcja korpusu pozwala na przenoszenie bardzo duzych
naprezen $ciskajgcych bez zakleszczenia kuli, co ma
szczegdlne znaczenie w sieciach cieplnych. Zawory sg tatwe w
montazu i do izolacji. Charakteryzujg sie stosunkowo niskim
ciezarem i niewielkimi gabarytami. Proste jest instalowanie
réznego typu napeddw i ich sterowanie. Zamykanie i
otwieranie zaworu nie wymaga duzych sit, Zawory sg
dwukierunkowe. Kazdy wyprodukowany zawér poddany jest
prébie cisnieniowej zgodnie z normg 1SO 5208

Specyfikacja materiatowa

-40°C 0 +50 +100 +150 +200 +250 +300°C

Jesli temperatura jest nizsza niz — 20° C nalezy odnotowaé
to w zamdwieniu

MPa | Poz. || Opis Materict DNISS0 | DN6S-
PN40 4 Q\
1. |Korpus Stal weglowa P235GH |P235GH
N 2. |Obudowa trzpienia Stal weglowa P355NH [P355NH
3 N 3. [Kula Stolnierdzewna  |1.4404 |1.4404
4. | Trzpien Stal nierdzewna 1.4057 |(1.4057
PN 25 \ 5. |Uszczelka Teflon PTFE+GF|PTFE+GF
N 6. [Podkiadka sprezysta Stal sprezynowa
2 N 7. |Piercien podirzymujacy | Stal nierdzewna
8. | Sruba dociskowa Stal nierdzewna 1.4305
Q. [Pierscienie uszczelniajace | Grafit
1 10. [Pierscien slizgowy Braz
11. | Ogranicznik obrotu Stal nierdzewna 1.4301

12. |Pierscien slizgowy Braz

13. [Uchwyt, dzwignia Stal ocynkowana

14. |KorRcédwka spawana Stal weglowa P235GH |P235GH

15. [O-ring

Kalrez EPDM

16. [Nakretka

17. | Ogranicznik obrotu Stal nierdzewna 1.4404

PN40 z korncédwkami do wspawania

DN | Nrkatalogowy | L D D1 H B S H1 |wagakg
15 274 403 230 | 10 21,3 118 | 145 2,0 32 | 0.6
20 274 405 230 | 15 26,9 | 122 | 145 2,3 33 | 0.8
25 274 406 230 | 20 33,7 | 140 | 145 2,6 46 | 11
32 274 407 260 | 45 (424 | 142 | 145 2,6 46 1.5
40 274 408 260 | 32 [483 [ 145 | 280 2,6 50 | 25
50 274 409 300 | 40 60,3 [ 150 | 280 2.9 51 3.4
DN | Nrkatalogowy | L D D1 H B S H1 |wagakg
65 274410 | 300 | 50 76.1] 191 400 | 2.9 63 | 52
80 274 411 300 | 65 88,9 103 | 400 | 32 69 | 6.8
100 274412 | 325 | 80 ([1143]| 218 | 400 | 3.6 72 1 95
Srednice wieksze niz DN10O wykonuje sie na zaméwienie
PN 40 zawory kotierzowe
B
% DN | Nrkatalogowy| L D D1 D2 D3 H B |wagakg
| 15 274 503 130 10 95 65 14 118 145 | 20
j 20 274 505 150 15 [105 75 14 122 145 | 27
| 25 274 506 160 20 [115 85 14 140 145 | 34
| 32 274 507 180 25 | 140 100 18 142 145 | 49
* 40 274508 200 32| 150 110 18 142 280 | 6.3
7 - 50 274 509 230 40 [165 125 18 150 280 | 84
e
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2 g PN 25
f
/ DN | Nrkatalogowy | L D D1 D2 D3 H B |wagakg
! X
| /( AN 65 274510 290 50 185 | 145 18 191 400 | 117
Z ‘ s \0"" 80 274511 310 65 200 | 160 18 203 400 | 153
‘ S - 100 274512 350 80 235 | 190 22 218 400 | 215
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Kotnierze wykonane sq zgodnie z normami DIN 2501,1SO 2084, SFS 2123, SS 335
Wymiary przektadni otworéw kolnierzy zgodne z DN 15-100 zgodne z DIN 3202/F 1

Srednice wieksze niz DN 100 wykonuie sie na zamdwienie

PN40, z gwintem wewnetrznym

DN [Nrkatalogowy | L D D1 H B | wagakg

15 274153 85 10 R1/2 | 118 | 145 0.5

20 274155 100 [ 15 R3/4 | 122 | 145 0.6

25 274156 15 [ 20 R1 140 | 145 09

32 274157 130 | 256 [ R11/4| 142 | 145 1.2

40 274158 150 | 32 | R11/2 | 145 | 280 2.1

50 274159 180 | 40 R2 150 | 280 2.8

Srednice wigksze niz DN 50 wykonuie sie na zaméwienie




TABELA SKOWNIKOW

DN PN Pneumatyczne, Pneumatyczne, Elektryczne Elektryczne
Sprezynowe urzadzenie podwojnego dzialania urzagzenie uruchamiajace |urzagdzenie uruchamiapge
powrotne RC RC Auma Bernard
15 40 RC210-SR RC210-DA SG04 0A6
20 40 RC220-SR RC210-DA SG04 0A6
25 40 RC230-SR RC220-DA SG04 0A6
32 40 RC240-SR RC220-DA SG04 0A6
40 40 RC240-SR RC230-DA SG04 0A8
50 40 RC250-SR RC230-DA SG05 0A8
65 25 RC250-SR RC240-DA SG05 0A15
80 25 RC260-SR RC240-DA SGO07 AS18
100 25 RC260-SR RC250-DA SGO7 AS50

Elekiryczne urzadzenia uruchamiajgce dostepne sq z jedno lub trzyfazowymi silnikami.

NAVALSTEAM DN15 + RC210-DA

e
FLOWSERVE
)

WARTOSC K|,

DN

DN

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

Wartos¢ K |

7*

55

14

26

41

67

105

160

290

420

* pelnoprzelotowe

NAVAL QY, P.0.Box 32, FIN-23801 Laitila, FINLAND,
tel. +358-2-85 091, fax +358-2-856 506,
e-mail: naval@naval.fi, www.naval fi
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Rezerwujamy sobie prawo do zmian. NLPOBRO022-01
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