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NAVAL Ball Valves

NAVAL
ZAWORY GAZOWE

Experience In Motion




Gazowe zawory kulowe NAVAL
sg zaworami  odcinajgcymi
przeznaczonymi do pracy na
sieciach gazowych. Wszystkie
zawory wykonywane sg zgodnie z
Europejskg Dyrektywg Cisnieniowg
97/23/EY wykonane w kategorii
[l (modut H). Naval Oy posiada
certyfikowany system oceny jakoci
ISO 9001 i certyfikowany system
zarzgdzania $rodowiskiem ISO
14001.

Na zyczenie zawory gazowe Naval
mogg by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami Europejskiej
dyrektywy ATEX (94/9/EC) dla
wyrobow grupy Il. Wymaganie ATEX
powinno by¢ zawsze zaznaczone w
zapytaniu czy zaméwieniu.

KONSTRUKCJA

NAVAL
ZAWORY GAZOWE

jak i na zanieczyszczenia
czy chemikalia. Szlifowana
i polerowana kula ze stali
nierdzewnej tatwo daje sie
obroci¢ i jest zaprojektowana
do  wieloletniej  niezawodnej
pracy. Zastosowano tu metode
ptywajgcej kuli. Sprezyny
talerzowe dociskajg uszczelnienie
do kuli utrzymujgc szczelno$é
niezaleznie od wahan cisnienia.
Odporny na wypchniecie na
zewnatrz przez cisnienie trzpien
kuli uszczelniony jest dwoma
O-ringami. w mniejszych
zaworach mozna wymieni¢ gérny
a dla srednic 65 do 150 oba.
Teflonowy pierécien oporowy
miedzy  kotnierzem  trzpienia

a obudowg spetnia takze role
uszczelnienia. Obudowy trzpienia

dla zaworéw Dn65 i wiekszych

posiadajg tozyska ze stali
nierdzewnej.
CHARAKTERYSTYKA

Zawor nie wymaga obstugi
serwisowej czy smarowania
i jest fatwy w montazu,
gwarantujgc dtugi i niezawodny
okres uzytkowania przy niskich
kosztach eksploatacyjnych. Jest

tatwy do zaizolowania dzieki

ditugiej i okragtej obudowie
trzpienia Dzwignia zaworu
moze by¢ zdemontowana,

obrécona o 180° i zamontowana
w nowej pozycji.. W konstrukcji
zaworu zrezygnowano z
ciezkich i zawodnych elementéw

odlewanych. Zawory mozna tatwo
doposazy¢ w napedy.

Zawér ma catkowicie spawany
korpus z osadzonymi w nim
uszczelnieniami ze zbrojonego
grafitem Teflonu wytrzymatego
na czeste otwarcia/zamkniecia

POZ |OPIS
1 KORPUS

WYKRES CISNIENIE/ TEMPERATURA MATERIAL

(nie stosowac dla pary wodnej) P235GH

STAL WEGLOWA

OBUDOWA TRZPIENIA |STAL WEGLOWA P355NH
MPa KULA STAL NIERDZEWNA 1.4301
PN40 4 TRZPIEN STAL NIERDZEWNA 1.4305
N USZCZELNIENIE TEFLON PTFE+C
N (6  |SPREZYNA TALERZOWA |STAL SPREZYNOWA I
3 N
N PIERSCIEN STAL NIERDZEWNA _
PN25 PODTRZYMUJACY
) N 8 [SRUBA STAL L 1
P16 \ [0 [ORING _ I [T
\ PIERSCIEN TEFLON PTFE
1 OGRANICZNIK STAL NIERDZEWNA 1.4016/1.4404
DZWIGNIA STAL OCYNKOWANA ]
KROCIEC DO SPAWANIA|STAL WEGLOWA P235GH
-40°C 0 +50  +100  +150  +200

Prace w temperaturach ponizej -20°C, prosze zaznaczy¢
podczas zamawiania.



Z KROCCAMI DO SPAWANIA

D2
D1

DN PN | NAVAL no L D D1 D2 H B H1 kg
40 280 402 230 17,2 33,7 98 145 22

-_“_
| 20 | 40 | 280405 | 230 | 5 | 269 | 424 | 103 | 145 | 23 | 07 |
| 25 | 40 | 280406 | 230 | 20 | 337 | 483 | 118 | 145 | 34 | 10 |
-———

40 280 408 48,3 70,0 120 188 43

--———
65 25 280 410 300 50 76,1 101,6 159 2717,5 62
m-——m
| 100 | 25 | 280412 | %25 | 80 | 1143 | 1460 | 218 | o785 | to1 | 84 |
| 150 | 16 | 280414 | os0 | 125 | 1683 | o191 | o2 | 600 | fo7 | 180 |
| 200 | 16 | 280416 | 30 | 150 | o191 | 2730 | 300 [ 900 | 128 | 363 |

Zalecamy stosowanie przektadni dla srednic DN125 i wiekszych.

KOLNIERZOWE
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DN PN NAVAL no L D D1 D2 D3 H B H1 kg

15 40 280 503 130 10 95 65 98 145 22

m———

| 25 | 40 | 280506 | 160 | 20 | 115 | s | 14 | 18 [ 145 | 34 | 33 |

| 32 | 40 | 280507 | 180 | 25 | t40 | to0 | 18 | 20 | 145 | 8 | 50 |
40 40 280 508 200 32 150 110 18 120 188 43 6,0

| 80 | 16 | 280511 | o080 | 65 | 200 [ t60 | 18 | 471 | or75 | 68 | 125 |
| 100 | 16 | 280512 | 300 | s | 20 | 180 | 18 | 218 | 285 | 101 | 188 |
| 150 | 16 | 280514 | 350 | 125 | 285 | 240 | 22 | 272 | 600 | o7 | 315 |
| 200 | 16 | 280516 | 400 | 150 | 340 | 295 | 22 | 300 [ 900 | 123 | 651 |

Zalecamy stosowanie przektadni dla srednic DN125 i wiekszych.



Z PRZEKLADNIA

D2
D1
D

|

I

T

DN PN | NAVAL no L D D1 D2 H B C H1 kg

125 16 280 433 325 100 139,7 177,8 309 145 50 101 18
| 150 | 16 | 280434 | os0 | 125 | 1683 | o191 | 330 | 145 | s0o | o7 | 23 |
_____
(250 | 16 | omoey | se0 | o | om0 | w6 | st | 2% | w0 | 2 | &
[ 300 | 16 | 280438 | 635 | 250 | 3239 | 4064 [ 572 [ 280 | 193 | 155 | 193 |

KOLNIERZOWE Z PRZEKLADNIA

DN | PN [ NAVALno | L D D1_| D2 | D3 H B C H1 kg
125 16 280 533 325 100 250 210 18 309 145 50 101 29
| 200 | 16 | 280536 | 400 | 150 | 340 | 205 | 22 | 398 | 196 [ 75 | 123 | 65 |

KOLNIERZE WG: EN1092-1
DLUGOSC ZABUDOWY WG: EN558-1



Z GWINTEM RUROWYM WEWNETRZNYM

| B

R

H1

D2
D1
D
\
|

[ DN [ PN [ NAVALno | L | [ D1 | | | | | kg |

m—m—
| 20 | 40 | 280155 | 10 | 15 | R34 | 424 | 103 | 145 [ 28 | 05 |
| 25 [ 40 | 280156 | 115 | 20 | R1 | 483 | t18 [ 145 [ %4 [ 07 |

[ 32 | a0 | os01s7 | 130 | 25 | Rt14 | 603 [ 20 [ 145 [ 38 [ 09 |
| 40 | 40 | 280158 | 150 | 32 | Rtt2 | 700 | to0 | 188 | 43 | 15 |
L 50 | 40 | 280159 | 1s0 | 40 | Ro | 880 | to7 [ 88 [ a4 [ 21 |

Z KROCCAMI DO SPAWANIA / GWINTEM RUROWYM WEWNETRZNYM
B ‘

| DN | PN | NAVALNO | L | [ b1 | [ [ [ [ | kg |

-“_
(20 [ @ | oo | e | 5 | Rew | w4 | o | w5 | s | 2 | 06 |
[ 25 | 40 | 280006 | t72 | 20 | Rt | 483 | 37 | 118 [ 145 | 34 | 090 |

ZAWORY GAZOWE DO RUR PE

Zawor gazowy z prged{uz_onym t[zpieniem 41t he DN | PN | NAVAL no L D D1
(|:j>(|)§ zabudowy podziemnej z koncdéwkami 32 8 280 801 1058 | 40 3.7
Dtugos¢ trzpienia wedtug specyfikacji. -g
Wszystkie stalowe elementy zabezpieczone m“m
przed korozjg zewnetrzng warstwg PE. ’
Krééce PE odpowiednie do dowolnej metody | 0o | 8 | 280807 [ 171 | 110 | 603 |
spawania. | 100 | 8 [ 280808 [ 1181 | 125 | 603 |
Zamkniecie otwarcie zaworu za pomocg D1 | 150 | 8 | 280809 | 1324 | 160 | 603 |
klucza typu T, matej przektadni planetarnej - | 150 | 8 | 280810 | 1356 | 180 | 60.3 |
lub limakowe;. [ 200 [ 8 [ 280811 | 1358 | 200 | 889 |
Kroc¢ce PE: PN8 a kula i zawér: PN16-PN40
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TABELA DOBORU NAPEDOW
DN PNEUMATYCZNY, PNEUMATYCZNY, SILOWNIK ELEKTRYCZNY SILOWNIK ELEKTRYCZNY
ZE SPREZYNA POWROTNA | PODWOJNEGO DZIALANIA AUMA BERNARD
Rotork Sweden AB Rotork Sweden AB

RC210-SR RC205-DA OA3/0A6
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RC240-SR RC230-DA SG05
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Sitownik elektryczne sg dostepne z silnikami jedno lub tréjfazowymi. Zespot zawoér naped moze byé na zyczenie wykonany zgodnie z dyrektywa
EU ATEX.
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1ISO 9001 GOST ATEX
TABELA WARTOSCI Kv
WIELKOSC 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

WARTOSC Kv

NAVAL OY

P.0.Box 32, 23801 LAITILA, FINLAND

tel. +358-2-85 091, fax +358-2-856 506, e-mail: naval@naval.fi NAVAL
www.naval.fi, www.flowserve.com

Zastrzegamy sobie prawo do zmian. NLPOBR0028-01
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