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Zastosowanie

PRZEPUSTNICE
DO SPAWANIA
ze stali weglowej
seria 31300

“»
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HOGFORS

Valves

Przepustnice do wspawania serii 31300 zostaty specjalnie zaprojektowane do pracy w sieciach cieptowniczych i chtodniczych.
Moga byc¢ stosowane jako odcinajgace lub regulacyjne. Przepustnice Hogfors sg szczelne w obu kierunkach.

Korpus przepustnicy do wspawania wykonano ze stali weglowej. Podwojnie mimosrodowo zamocowany dysk oraz watek

wykonano ze stali nierdzewne;.

Wymienne uszczelnienie dysku wykonano z chromowanej stali nierdzewnej. Uszczelnienie pakietowe watka wykonano jako
kombinacje pierscieni grafitowych i o-ringdw ktdre mozna docigga¢ podczas pracy (na rurociggu) i sg wymienialne.

Wymiary nominalne:

DN 200 - 1400

Cisnienie nominalne

PN25 bar

Uszczelnienie dysku

Stal nierdzewna (CS)

Cisnienie zamknigcia (Ap)

A p16 bar lub 25 bar

* Szczelnosé klasa ISO 5208, EN 12266-1

klasa B

** Temperatura pracy dla cieczy
(istnieje tez wersja dla pary)

DN 200 — 1000 max+260°C/ min -40°C

DN1200 — 1400 max + 260°C/ min -20°C

Dtugos¢ zabudowy zgodna z EN 558-1

szereg 14

Przytacza

Spawane. Rury zgodne z normg DIN lub GOST

Bezpieczenstwo

Zgodne z wymaganiami Unijnej Dyrektywy 97/23/EC dla

Naczyn Cisnieniowych, oznaczenie: Klasa: gazy, grupa 1.
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*) wariant w klasie szczelnos$ci A dostepny na zamowienie

**) dostepne wyroby z szerszym zakresem temperatur

.

\\

(@(a)z2(7)  (afs)  (afu16far))
< 000204
pr- (1425)

-

Wykaz czesci i standardowych materiatow

Czesc Materiat
1 Korpus Stal weglowa EN 10028-2 P265GH
2 Dysk Stal nierdzewna EN10213-4 1.4408, ASTM A351 CF8M
3 Watek wolny Stal nierdzewna EN 10088-3 1.4460 / 1.4418
5 Watek Stal nierdzewna EN 10088-3 1.4460 / 1.4418
6 Kotek stozkowy Stal nierdzewna EN10088-3 1.4462
7 Panewka watka wolnego PTFE na siatce ze stali nierdzewnej
8 Panewka watka PTFE na siatce ze stali nierdzewnej
9.24 Podkfadka regulacyjna uszczelnienia dysku Widékno weglowe SFS5811, Grafit dla wersji parowej
10 Uszczelnienie dysku Stal nierdzewna AISI 316, AISI 904L chromowana
n Pierscien dociskowy Stal weglowa P265GH
12,13

Sruby gniazdowe i podktadki

Stal nierdzewna ISO 3506 A4-80
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14 Pierscien Stal nierdzewna 1.4404
15 Uszczelnienie pakietowe uszczelnienie grafitowe
16 Tulejka uszczelniajgca watka Stal nierdzewna 1.4404
17,18 O-ring EPDM ; Brak w wersji parowej
19 Dtawnica Stal nierdzewnal.4436 / 1.4404
20 Sruba gniazdowa Stal nierdzewna ISO 3506 A4-80
21 Whpust Stal weglowa
22 Panewka talerzowa PTFE na siatce ze stali nierdzewnej
Wymiary
h?
h N
|
- |
D DNLO0-1400
D1
D2
g
& e i koncowki
on | L | p | enreowdP CeET h | W | hi|dl | h2 L1 [Oem e
D1 D2 D1 D2
200 | 230 | 138 210.1 | 219.1 | 210.1 | 219.1 | 154 | 259 58 25 | 115 | 233 F10 42
‘ 250 | 250 | 187 263.0 | 273.0 | 263.0 | 273.0 | 193 | 298 63 30 125 | 385 F12 ‘ 49
300 | 270 | 238 312.7 | 3239 | 312.7 | 323.9 | 229 | 323 69 35 | 125 | 435 F12 62
350 | 290 @ 286 3444 | 355.6 | 365.0 | 377.0 | 255 | 352 75 40 | 125 | 465 F14 91
400 | 310 | 337 393.8 | 406.4 | 414.0 @ 426.0 | 300 | 409 75 40 | 155 | 540 F14 115
‘ 450 | 330 | 386 444.4 | 457.0 = = 326 | 445 86 50 @ 163 | 590 F16 ‘ 159
500 | 350 | 437 495.4 | 508.0 | 514.0 | 530.0 | 351 | 470 86 50 @ 163 | 660 F16 188
‘ 600 | 390 @ 483 593.6 | 609.6 | 616.0 | 630.0 | 376 | 548 | 103 | 60 | 186 | 760 F16 ‘ 319
700 | 430 | 582 693.6 | 711.2 | 704.0 | 720.0 | 440 | 601 | 119 | 70 | 186 | 860 F25 429
‘ 800 | 470 @ 682 795.2 | 812.8 | 804.0 | 820.0 | 490 | 651 | 119 | 70 | 187 | 955 F30 ‘ 518
900 | 510 | 775 894.4 | 914.4 | 902.0 | 92.00 | 575 | 718 | 125 | 90 | 200 | 1070 F30 909
‘ 1000 | 550 | 855 994.0 | 1016 | 1000 102 636 | 764 | 130 | 100 @ 183 | 1200 F30 ‘ 1’098
1200 | 630 | 1054 | 1195 1220 | 1195 | 1220 | 755 | 873 | 160 | 140 182 | 1440 F35 2’288
‘ 1400 | 710 | 1237 | 1392 1420 | 1392 | 1420 | 912 | 1018 | 180 | 170 | 206 | 1770 F40 ‘ 2’810
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Napedy

Przepustnice Hogfors moga by¢é wyposazone w:

— watek bez przektadni (nie zalecane),

- przektadnie z napedem recznym

- naped elektryczny,

- naped pneumatyczny lub hydrauliczny.

Momenty zamykajace.

DN

200 | 250 | 300

350

400

450

500

600

700

800 900

1000

1200

1400

Moment*,
Nm

240/ 400/ 700

1’100

1'600

2200

3’000

4’200

6’800

10’000/ 13’000

16’000

24’000

34’000

*) dla zastosowan parowych przyjac¢ wartos¢ jak dla srednicy wiekszej o jedng dymensje.

Przektadnia reczna .

Otwieranie i zamykanie przepustnicy przez obrot kotem.

Potozenie dysku pokazuje znacznik na wierzchu przektadni.

o 1
|
I S ==
|
h

DN Przektadnia reczna H h a b c d masa*, kg
200 Pro-Gear Q-800 | 349 154 202 67 301 200 50
250 Pro-Gear Q-800 | 379 193 247 67 340 300 57
300 Pro-Gear Q-800 | 417 229 264 90 373 300 70
350 Pro-Gear Q-2000 | 446 255 | 264 | 90 402 500 107
400 Pro-Gear Q-2000 | 503 300 264 | 90 459 500 131
450 Pro-Gear Q-2000 | 573 326 | 405 | 138 | 500 500 190
500 Pro-Gear Q-4000 | 576 351 362 | 123 520 500 219
600 Pro-Gear Q-4000 | 675 376 387 | 154 598 500 350
700 Pro-Gear Q-12000 | 761 440 505 | 181 687 500 485
800 Pro-Gear Q-12000 & 811 490 | 505 | 181 | 737 500 574
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900 Pro-Gear Q-16000 | 887 | 575 | 592 | 237 | 792 | 500 975
1000 Pro-Gear Q-24000 = 942 = 636 | 615 @ 431 | 807 | 500 1290
1200 Pro-Gear Q-32000 | 1051 | 755 | 615 | 431 | 962 | 600 2'480
1400 Rotork 500/SP15 | 1218 = 912 | 755 | 450 1158 = 700 3210
Naped elektryczny.
Typowe rozwigzanie z napedem AUMA Norm
62.5
S
—
<C
\
| — ‘
_ I 7<’7i77
K |
\
. I
J K
L
DN typ napedu AUMA A B E F |G| H|J K|L|M| N|P mf;a
200 | SA07.1-GS50.3 — F10 444| 96| 277 536, 259 154 233 63| 50| 230 265 186 140 68
250 | SA07.5-GS63.3 — F12 500 127, 282 580| 298|193| 284| 75 63|250|265/ 186/ 160 80
300 | SA07.5-GS80.3 — F12 510| 132 284| 607| 323|229| 334| 88 80|270|265|186/ 160 96
350 | SA07.5-GS100.3/VZ4.3 — F14 689| 182 312| 665| 353|255| 389|105 100|290 265|186 160 145
400 | SA07.5-GS100.3/VZ4.3 — F14 689| 182 312| 721| 409|299| 440|105 100|310|265| 186/ 160 169
450 | SA07.5-GS100.3/VZ4.3 — F16 689| 182 312| 757| 445|326| 490|105 100|330|265| 186 160 213
500 |SA10.1-GS125.3/\VZ4.3 - F16 700| 187 322| 792| 470|351| 540|125 125|350|282 193200 252
600 | SA10.1-GS125.3/\VZ4.3 - F16 700| 187 322| 870| 548|376| 638|125 125|390|282 193|200 383
700 | SA07.5-GS160.3/GZ160.3 - F25 | 990| 337 313| 914| 601|440 738|173 160|430 265|186/ 160 556
800 | SA07.5-GS200.3/GZ200.3 - F30 | 1131| 398 338 989| 651|490 835|215 200470265186/ 160 719
900 | SA07.5-GS200.3/GZ200.3 — F30 | 1131| 398 338 1056| 718|575| 946|215/ 200 510|265 186|160 1'110
1000 | SA07.5-GS200.3/GZ200.3 — F30 | 1131| 398 338 1145 764 |636| 1060 | 268|250 540|265 186|160  1'299
1200 | SA10.1-GS250.3/GZ250.3 - F35 | 1303| 486 381 1254| 873|755| 1279|268 |250|630|282| 193|200 2638
1400 | SA10.1-GS315/GZ30.1 — F40 1487| 550| 399| 1417|1018|912| 1492|340 315|710|282|193|200  3'466
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Wykres cisnienie / temperatura.
Maksymalna roznica cisnienia zalezy od temperatury roboczej
31300 (ZL M, G) 5
25 N 25
| N ~
20 — 2 g
N =
| 31300 (Z{ M, G) \ =
15 —~—1 15 2
g 10 1 F5)
2 I
o DN|1200|- 1400
50 l 05
[
© 0 0
-40 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280

Oznaczenie wyrobu

Temperatura cieczy ("C)

Maksymalne cisnienie zamkniecia (Ap)
16 bar 25 bar

do spawania - standard DIN GOST DIN GOST
Bez przektadni DN 200 — 300, 1200 - 1400 | 31300CS__Z |31300CS__Z 31300CS__ 75| 31300CS__Z5

DN 350 — 1000 31300CS__Z 31300CS__ZG 31300CS__ 75| 31300CS__ ZG5
Z przekfadnig DN 200 — 300, 1200 - 1400 |31300CS __M |31300CS__M 31300CS __M5| 31300CS M5

DN 350 — 1000 31300CS__M |31300CS__MG |31300CS__M5| 31300CS__MG5

Dla pary na specjalne zamdéwienie. Oznaczenie: 31301CS_ _

Jak zamawiac

00 | CS | 800 G5

Materiat korpusu:

3 — stal weglowa

Typ:

1 - przepustnica,

Przytacze:

0, 1, 2 — miedzykotnierzowa,
3 — do wspawania,
5 — kotnierzowa,

Wersja wykonania:

00 — standard,
01 — dla pary

Uszczelnienie dysku

(CS) — stal nierdzewna

Srednica DN
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(5) — Ap = 25 bar

BLUE LINE .
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Naped: (Z2) —bez przektadni
(M) — przekfadnia reczna
Warianty (G) — GOST do wspawania,

Krzywe regulacyjne

Krzywe ukazujg wartosci Kv dla przepustnic przy roznym kacie otwarcia

Kv Kv100
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00 100 200 300

Woda:
. . Ap
Natezenie przept: @ = Ky, \/;

Predkos¢ przept : V = 354 %

400 500 600 700

800 90°C O

DN = $rednica nominalna (mm)

a — kat otwarcia dysku

p - gestosc cieczy kg/dm?

Ap — réznica cisnien na przepustnicy

Q — natezenie przeptywu m3h

V — predko$c¢ przeptywu m/s
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